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207. 小面积指纹识别算法研发	30
208. 设备成套化加工厂，设备设计方案进行整体实施	30
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[bookmark: _Toc528319915]155. Sdk、分发系统
需求方：上海巽力互联网科技有限公司
需求内容：具备分发功能的商城，一物一码技术，数据统计及分类；

[bookmark: _Toc528319916]156. 数据采集、处理、分析
需求方：上海巽力互联网科技有限公司
需求内容：需要对用户地理位置，爱好，及购买行为采集，归类，分析;

[bookmark: _Toc528319917]157. 智能制造、3D打印控制、机器人控制
需求方：苏州因钛智能科技有限公司
需求内容：3D打印控制软件方面的相关算法和程序编制，智能机器人的控制软件的开发等;

[bookmark: _Toc528319918]158. 新型滚刀钝化设备
   需求方：艾瑞森表面技术（苏州）股份有限公司
   需求内容: 1. 技术需求：可以对滚刀刃口进行均匀前处理的钝化设备。2. 主要技术参数要求：刀具刃口钝化能力5-50μm；可处理刀具范围：直径10-400mm；长度大于50mm刀具要求两端钝化值相差不超过2μm；钝化效率：外径150mm以内刀具≤5min/把。
3. 性能要求：现在滚刀钝化主要靠喷砂来实现，整体钝化均匀性、效率较高，但是喷砂法存在钝化后刃口微观锯齿、缺口的情况，且喷砂工艺对操作人员身体健也有一定影响。现在需求一种可以达到喷砂工艺钝化均匀性要求的工艺，且能从微观上消除刃口锯齿和缺口的情况，保证后续切削使用中刀具的效果稳定。在环保要求上，能保证工艺和设备本身不对操作人员产生职业伤害。4. 该技术下产品的定位：为大型刀具，尤其是滚刀提供先进的钝化技术，提升行业加工技术水平。5. 成熟度：可满足批量生产要求。6. 成本：设备成本控制在100万元以内。7. 设备交期：2-3个月;

[bookmark: _Toc528319919]159. 儿童汽车安全座椅安全气囊核心技术（安全气囊技术）
   需求方：好孩子儿童用品有限公司
需求内容：运用安全气囊技术的儿童汽车安全座椅，能在撞击瞬间触发气囊充气、展开、爆破，有效避免儿童和车内部件发生二次碰撞造成伤害。1. 正面碰撞核心损伤指标相对于欧洲最新儿童安全座椅标准ECE R129降低30%以上；
2. 研制成功气囊控制器算法及气囊控制程序标定系统；
3. 研制出应用于儿童汽车安全座椅上的安全气囊控制发生器；
4. 运用该技术的产品安全气囊展开工况准确率达到99%以上；
5. 突破气囊低风险起爆技术，气囊弹出时，符合FMVSS208乘员碰撞保护法规的要求；
6. 通过该项目的实施，累计申请专利不少于20件，其中发明专利不少于8件；

[bookmark: _Toc528319920]160. 儿童汽车安全座椅安全气囊核心技术（推行技术、感应刹车）
需求方：好孩子儿童用品有限公司
需求内容：1.辅助推行技术突破。实现推行模式中平衡辅助助力。2.感应自动刹车。通过触摸感应系统设计，最大程度保障婴儿行车安全。3.互联网+婴儿车。通过红外系统软硬件设计，并连接移动APP，并具报警功能。
1.辅助推行技术突破。通过婴儿车后平衡轮自动识别技术突破，实现推行模式中平衡辅助助力模式，从而使得推行者在不同路况下都可轻松推行。
2.感应自动刹车。通过触摸感应系统设计，如果推行者离开推把，婴儿车自动启动刹车系统，最大程度保障婴儿行车安全                                                      3.互联网+婴儿车。通过红外系统软硬件设计，并连接移动APP，使得婴儿车能够自动跟随推行者，在行车途中绕开障碍物，始终和推行者保持固定距离，跟随过程保持平稳流畅；当婴儿车超出识别距离时，APP启动报警功能，防止婴儿丢失.
4.项目申请专利12件，其中发明专利不少于2件

[bookmark: _Toc528319921]161. 设备改造、实现全自动流水线生产、降低人工成本
需求方：昆山彰盛奈米科技有限公司
需求内容：化学气相沉积CVD过程由于抽真空的限制，难以实现大规模连续生产。间歇式生产严重阻碍了parylene新材料的应用，需要通过PECVD技术大幅提高parylene的沉积速度，配以预抽室等结构形成节拍式连续生产。
1.设备改造：辅以parylene技术，采用PECVD工艺，在保证薄膜性能不下降的前提下，将parylene沉积时间减少至2h；
2.增加预抽室和前处理结构，实现全自动流水生产；
3.采用激光抛光及精确除膜技术，在不伤及基体表面的情况下，去除0.1—20mm的parelene薄膜，减少masking的大量人工成本；

[bookmark: _Toc528319922]162. 刀具加工工艺及3D打印技术
需求方：昆山长鹰硬质合金有限公司
需求内容：1、铝、镁、钛合金的加工问题，加工刀具寿命达不到要求；2、硬质合金3D打印技术；
技术需求：1、提高刀具的使用寿命；3D打印直接成型；
[bookmark: _Toc528319923]163. 先进机器人算法研究
需求方：昆山杰士德精密工业有限公司
需求内容：1.机械设计及理论方向在机器技术成果产业化对接。2.电力电子及电力传动方向在交流伺服技术及精密电机方面技术成果产业化对接。
技术需求：
1.在先进机器人算法研究，机器人运动控制技术，机器人伺服技术方面的人力及技术资源对接；                             
2.机械设计及理论方向在机器人精密传动方面的研发资源和技术成果产业化对接；                                           
3.电力电子及电力传动方向在交流伺服技术及精密电机方面的研发资源和技术成果产业化对接；

[bookmark: _Toc528319924]164. SIM卡罩自动化设备改进 
需求方：昆山嘉华电子有限公司
需求内容：1、RF连接器自动机打线。2、SIM卡罩通过自动机铆接退卡杆。现状描述：目前以上两个技术，本公司均通过自动机实现，但是生成效率不高，良品率达不到设计目标；技术要求：通过改进自动机设备，提高生产效率，同时确保产品良率；

[bookmark: _Toc528319925]165. 高功率激光加工成套装备研发
   需求方：苏州领创激光科技有限公司
   需求内容：该装备跨度为2m到3.5m，适用于不同型号。整体重量控制在250kg以下。可以满足双边驱动达到2.5G加速度。横梁上需要放置移动负载约60-70kg。在保证最高加速度的同时，梁的变形挠度控制在0.05mm以内。采用焊接结构。考虑加工过程的温度漂移补偿和环境温湿度变化等因素，可以在1天标定一次的情况下，稳定工作。响应频率（信号反馈）应在1kHz以上，以保证其快速响应性能。通过数据分析，可及时输出断线、碰撞报警等信号。可以检测反馈镜片的温度变化，设定阀值予以报警。检测镜片的曲率变化，进行反馈。检测激光的反射能量，进行反馈。因为激光加工头内部空间有限，要求整体机构尽量小型化；

[bookmark: _Toc528319926]166. 高功率激光加工用光学镜片检测反馈
需求方：苏州领创激光科技有限公司
需求内容：背景描述：激光加工的光学元器件的状态直接影响加工的品质。对其状态的实时监控可以智能化的提示，主动的维护更换。现状描述：每年约200台套以上需求。现在解决方案有德国普雷茨特、II-VI Highyag有类似的解决方案。技术需求：可以检测反馈镜片的温度变化，设定阀值予以报警。检测镜片的曲率变化，进行反馈。检测激光的反射能量，进行反馈。因为激光加工头内部空间有限，要求整体机构尽量小型化；

[bookmark: _Toc528319927]167. 激光切割用电容传感头的开发
需求方：苏州领创激光科技有限公司
需求内容：背景描述：激光切割加工需要精确控制切割头到金属板材的距离。现有成熟技术是检测激光加工金属割嘴与金属板材的电容量，从而实现精确到0.05mm等级的快速响应的高度控制。电容量转换为模拟控制信号或者数字控制信号，数字控制信号必须是实时的，最好为总线控制信号。
技术需求：考虑加工过程的温度漂移补偿和环境温湿度变化等因素，可以在1天标定一次的情况下，稳定工作。响应频率（信号反馈）应在1kHz以上，以保证其快速响应性能。通过数据分析，可及时输出断线、碰撞报警等信号；

[bookmark: _Toc528319928]168. 智能语音互动
需求方：昆山特酷信息科技有限公司
需求内容：背景描述：给1~6周岁的小孩子成长的伴侣，且主要实现：1，连接互联网，多方语音微聊对讲；2，在线教育，语数英一网打尽；英语：单词短语、日常用语、中英互译，语文：成语故事、唐诗宋词、寓言故事；数学：加减乘除四则运算，量的换算；科学：自然常识、天文地理、十万个为什么；3，自然语言交互，获取海量资源；故事、儿歌、音乐、培养好习惯、陪伴聊天、信息查询；
现状描述：主要的核心技术及需求方案现状为:1．在线升级: 语音互动功能升级；2．后台内容推送：培养宝宝好习惯；3．离线收藏：海量内容想听就听；
背景描述：给1~6周岁的小孩子成长的伴侣，且主要实现：
1．连接互联网，多方语音微聊对讲；2．在线教育，语数英一网打尽；英语：单词短语、日常用语、中英互译；语文：成语故事、唐诗宋词、寓言故事；数学：加减乘除四则运算，量的换算；科学：自然常识、天文地理、十万个为什么；3．自然语言交互，获取海量资源；故事、儿歌、音乐、培养好习惯、陪伴聊天、信息查询；
技术需求：此次主要为美国环球影业授权的神偷奶爸、小黄人大眼萌IP形象,且预计核实技术产生的经济指标（年销售额：美金）: 第一年为 $75万，第二年为$120万元；

[bookmark: _Toc528319929]169. 降低精梳机梳理后成纱纱疵的措施
需求方：江苏凯宫机械股份有限公司
需求内容：当前精梳机梳理过后成纱纱疵较国际先进机型相比高约20%左右，纱疵高带来成纱品降低，洛筒切纱多效率下降，降低纱疵特别是高速后更为明显的情况，是我们急需也是必须解决的技术难题。分析原因可能与锡林、钳板凳配合有关系；

[bookmark: _Toc528319930]170. 提高精梳机设备综合稳定性的办法
需求方：江苏凯宫机械股份有限公司
需求内容：现有所生产精梳机等设备长期运行稳定性不高，故障率高，特别是高速后小毛病较多，对维护保养人员的要求较高，综合生产效率不高，急需解决措施；

[bookmark: _Toc528319931]171. 多工位3D视觉引导检测技术
   需求方：江苏华航威泰机器人科技有限公司
需求内容：3D的立体成像检测
；
[bookmark: _Toc528319932]172. 精梳机关键核心部件的有限元分析及平衡优化
需求方：江苏凯宫机械股份有限公司
需求内容：基于三维仿真技术，对精梳机分离罗拉、钳板、锡林关键核心部件及其传动机构进行有限元分析及动态仿真，在进行平衡优化，以提高精梳机的使用性能，并有效的减噪、降耗，改善其工作环境，延长其使用寿命；

[bookmark: _Toc528319933]173. 地铁牵引逆变器核心部件国产化
需求方：悦利电气（江苏）有限公司
需求内容：2014年之前，国内各城市地铁车辆牵引逆变器大多使用外资品牌，如法国阿尔斯通、德国西门子、加拿大庞巴迪、日本日立、东芝等。地铁车辆使用寿命一般在30年以上，但每10年要进行一次大规模深度检修，地铁牵引逆变器相关核心部件容易出现老化、产品升级换代，在原厂家购买备件成本高、价格高昂。悦利电气计划对包括电子触发器、电源板、转化器、分配器在内的核心电子板卡进行国产化处理，以适应电子元器件的升级换代，同时绕过原厂家技术封锁，为公司研发自主知识产权的牵引逆变器打下基础；

[bookmark: _Toc528319934]174. 智能教育机器人平台
需求方：昆山鑫盛盟创科技有限公司
需求内容：本项目主要应用于中小学信息技术教育，产品分为硬件平台和软件平台，硬件平台参考arduino通用化设计，软件平台参考麻省理工的scratch设计。最终实现通用化图形编程界面对硬件编程，可以完成游戏、比赛、教育等多种功能。智能教育机器人开发平台包含硬件平台和软件平台两部分：硬件平台以嵌入式处理器为中心，配置存储器、I/O设备、通信模块、接口设备等必要的外设以及一些组装搭建的结构模块和功能模块；软件平台包含代码程序编写和流程图程序编写（注：使用流程图编写程序会自动在生成代码程序）两部分，以交叉编译、程序下载和代码调试模块为核心，向上提供应用程序编程环境，向下屏蔽具体硬件特性的板级支持软件包。智能教育机器人开发平台中软硬件紧密配合、协调工作，共同完成系统预定的功能；

[bookmark: _Toc528319935]175. 城市轨道交通牵引系统架大修维保国家标准
需求方：悦利电气（江苏）有限公司
需求内容：地铁牵引系统是地铁车辆的三大核心系统之一，地铁车辆每5年进行一次架修、每10年进行一次大修；

[bookmark: _Toc528319936]176. 有感知意识的新型智能工业世界
需求方：昆山陆玖零智能科技有限公司
需求内容：能将所有工业相关的技术、销售与产品体验统合起来，建构出一个有感知意识的新型智能工业世界.可利用智能物联网预测部分状况，通过先进分析，及时精准生产或调度现有资源、减少多余成本与浪费等等，创建具有适应性、资源效率的智能工厂。能够实现智能仓储的自动化控制，任务调度，以及视频视觉识别，AGV的路径算法，智能仓储/工厂复杂环境下的大批量使用无线网络的高可靠稳定性。操作智能、运营智能和商业智能三个层次，把设备、生产线、工厂、客户等紧密地连接在一起，最终能进一步通过分析各种大数据，直接生成满足客户需求的产品；

[bookmark: _Toc528319937]177. 无人机机载人工智能系统研发
需求方：昆山鲲鹏易飞无人机科技有限公司
需求内容：1. 无人机航拍视频中的小目标检测；2. 无人机航拍视频中的行人、车辆跟踪；3. 实现车辆跟踪的航拍角度变换与车牌的检测和识别；技术指标为基于嵌入式GPU实现实时地面目标检测与跟踪，及车牌识别功能：延时<1秒，检测率>85，识别率>90%；

[bookmark: _Toc528319938]178. 铸造行业自动化解决方案以及节能减排方案
需求方：昆山博约工业智能科技有限公司
需求内容：铸造行业自动化解决方案以及节能减排方案；

[bookmark: _Toc528319939]179. 现代化智能制造车间构建方案研究
需求方：昆山博约工业智能科技有限公司
需求内容：现代化智能制造车间构建方案研究（厂区布局的合理，流程的优越，智能制造运用，精细化管理等）；

[bookmark: _Toc528319940]180. 工业机器人系统集成应用
需求方：昆山博约工业智能科技有限公司
需求内容：工业机器人系统集成应用；

[bookmark: _Toc528319941]181. APP实时监测的智能锂电混合动力运动单车
需求方：易骑运动科技（苏州）有限公司
需求内容：公司主要研发中高端的运动骑行产品、顶级竞赛骑行产品以及周边设备装备。拟通过建立与手机APP的互联通道，匹配后台大数据计算系统，进而对产品各部件损耗程度进行有效的推算和预测;

[bookmark: _Toc528319942]182. 基于出水温度达到200度的高温水循环系统，提升系统高温下的压力稳定性，热水气化的现象
需求方：苏州奥德机械有限公司
需求内容：1. 温度稳定在200度，压力稳定；2. 长期高温运行中各种工况下怎么保持水在液态状态;

[bookmark: _Toc528319943]183. 升级物品智能监控管理系统，实现物品身份识别，监控设备自动化控制
需求方：昆山信德佳电气科技有限公司
需求内容：物品智能监控管理系统中解决物品身份识别问题，目前通过RFID射频识别技术实现，但是单个物品监控读写器成本较高，且物品电子标签绑定效果不佳，易脱落；物品放置时需要将物品粘贴标签面对齐读写器，使用体验效果不佳。物品智能监控管理系统中自动化控制技术，控制设备运动。目前通过有刷电机实现运动控制，碳刷寿命有限，且电机不能实现转速控制。使用无刷电机，无碳刷隐患，可调速度，但成本较高，控制电路需集成电机控制器功能，断电后，电机无法手动转动;

[bookmark: _Toc528319944]184. 3D视觉
需求方：苏州嘉斯度智能装备有限公司
需求内容：高精度3D相机识别凹凸面特征系统，对于识别目标物与背景属于同一材质，且表面粗糙不平，纹理混淆不清，边界有毛刺，特征区域有黏连等干扰因素，具有识别率高并能及时反馈。通过3D相机图像采集系统生成的3D点云图像数据，经过内置API函数提取数据，经过图像变换，阈值增益涨缩等手段实现特征与背景分割提取，通过对特征制作特征模板，字符模板等方式实现对实时图像的特征识别和字符匹配，对于大于3cm以上5cm以下粗糙面特征识别（字符，数字，特征）采样识别时间小于0.4s，对于大于5cm且小于10cm以下的粗糙面特征采样识别时间小于0.8s;

[bookmark: _Toc528319945]185. X-RAY
需求方：苏州嘉斯度智能装备有限公司
需求内容：利用X-ray特质，在不损坏被检测对象的前提下，检测其缺陷和不均匀性，被检物尺寸越小对我们的图像算法，机械传动精度等技术要求越高。X-ray工业检测设备应用领域广泛，被检对象大（铸件）到小（半导体）种类繁多，当被检对象尺寸小于0.1mm时，想要得到可判断的清晰图像，对X-ray的微焦距，机械传动精度，图像处理都需要更高的技术要求；

[bookmark: _Toc528319946]186. 高频加热
需求方：苏州嘉斯度智能装备有限公司
需求内容：高精度高频加热控制系统，对于目标物的加热温度和时间精确控制，并有准确及时的反馈。通过500-1000W高频加热系统，对直径1.5mm以下的金属件在1秒内从室温加热到170±2°。要求控制系统能精确控制加热温度和时间（时间可缩短），并有被加热物的温度准确反馈；

[bookmark: _Toc528319947]187. 视觉引导
需求方：苏州嘉斯度智能装备有限公司
需求内容：高精度医用连接器扣合软件，多轴、多视觉引导精确定位。医用连接器扣合精度高，定位精度在±0.015mm内。使用双视觉系统分别定位公母连接器，且在大范围内搬运（800mm*500mm）及姿态调整后，完成公母连接器的扣合；

[bookmark: _Toc528319948]188. CCD外观缺陷检测系统
需求方：昆山美莱来工业设备有限公司
需求内容：使用工业机器人，结合视觉引导系统，实现对产品表面缺陷的批量检测，并挑选出其中的有缺陷产品。
应用场景：产品对象： 汽车电子注塑件产品； 产品特点： 批量大，因是汽车电子产品对产品的表面要求高，所有工艺过程均需检测表面缺陷。技术要求：使用工业机器人，结合视觉引导系统，实现对产品表面缺陷的批量检测，并挑选出其中的有缺陷产品。表面缺陷类型： 注塑缺陷（气泡，缺口等），流转过程中的划伤，人为损坏。传统检测方法：  人工，缺点是人工检测时间长后人易疲劳，会导致有缺陷产品进入成品，导致客户投诉。望改进方向：产品排列在TRAY盘中后，通过CCD区域扫描实现批量检查，由机器人挑出有缺陷的产品。该项目的技术成熟度无市场成熟产品做参考，主要的成本考虑是检测效率对应的节省人工的数量；

[bookmark: _Toc528319949]189. 高黏度胶粘剂脱泡与罐装全自动生产线
需求方：昆山西微美晶电子新材料科技有限公司
需求内容：粘度8万-10万。核心技术概述：
A、 特殊形貌银粉的制备
微纳米材料由于其不同于其宏观物理状态下的物理、化学特性而被广泛研究。其中微纳米银粉由于其简便的制备方法，独特的导电、导热、光学、催化等特性格外受到关注。银粉在导电胶中起核心导电作用，其性能决定了导电胶品质。微纳米银粉一般通过湿化学法制备，目前人们可以制备出不同形状的微纳米银粉，如球形，立方体，三角形、正方体、片状、花状、线状和枝装等。而其中花状微纳米银粉由于其独特的物理结构和物理及化学特性而备受人们青睐。
有国内外学者对此形貌的银粉进行研究，但制备的银粉都是利用VC 作为还原剂来制备花状银粉，且大部分的时候需要添加高分子保护剂来促进花状银粉的形成，且所制取的银粉球形度不佳。西微提供了一种新型制备方法，该方法制备的花状银粉具有较好的球形度，且具有较为粗糙的表面和较窄的粒径分布，粒径在0.5～3μm 范围内粒径超细银粉，且花状银粉的片数可以自由调节。
B、 高振实球形银粉的制备
银浆是电子工业领域最重要的材料，随着电子产品的微型化和微纳技术的发展，以粉体( 尤其是银粉) 制备出各种各样的导电膏和厚膜浆料，广泛应用于印刷电路的涂布和电路互连上。尤其是近年来光伏产业的急速发展，对银粉提出了更高的要求，它要求银粉具有振实密度大，分散性好等特点。
国内外关于此类专利有很多，但都存在一些缺陷，如振实密度不够大、银粉表面不够光滑，或不利于工业化生产等。西微提供了一种高振实球形银粉的制备方法，该方法不仅能实现批量生产，而且制备出的银粉为粒径超细，在1-3μm 很窄的范围内分布，并具有较好的球形度和较为光滑的表面。
C、 快速固化各向异性导电胶的制备
ACA发展至今已有20多年，人们做了很多工作，取得了很大的进展。但是制备的各向异性导电胶都存在固化时间较长(≥8s)或固化温度高(≥180℃)或封装可靠性较差(168hrs高温高湿老化后，接触电阻偏移大于20％)等缺陷，不能满足IC 倒封装应用。为了克服上述缺陷，西微提供了一种快速固化的各向异性导电胶及其制备方法。制备的样品在中温条件下快速固化（160℃，8s），并且具有良好的可靠性（168hrs高温高湿老化后，接触电阻偏移15％）；

[bookmark: _Toc528319950]190. 机器视觉技术研发
需求方：昆山瑞泰智能科技有限公司
需求内容：1、熟悉常见图像处理算法GPU实现及优化；
2、可熟练使用C、C++、Java、Python中至少一门编程语言；3、 熟悉OpenCV/OpenGL/Caffe等常用开源库；4、有一定的图像处理、视频处理、三维建模、目标检测等机器视觉相关经验；5、对摄像机的硬件（网络摄像机、智能摄像机、工业摄像机）有深入的了解。
主要技术：
1、用摄影机和电脑代替人眼对目标进行识别、跟踪和测量等机器视觉，并进一步做图形处理以用来做人脸识别、图像识别、物体追踪等扩展；
2、使用相机进行深度信息采集和三维建模来用于机器人室内自主导航；

[bookmark: _Toc528319951]191. 机器人打磨技术
需求方：昆山艾博机器人股份有限公司
需求内容：目前最大困难是打磨头的磨损与进给量难以控制，复杂工件轨迹的示教；

[bookmark: _Toc528319952]192. 工业快速计算机断层扫描技术
需求方：昆山艾博机器人股份有限公司
需求内容：通过计算机对获取的投影值进行一定的算法处理，求解出各个体素的衰减系数值，获得衰减系数值的二维分布（衰减系数矩阵）。再按CT值的定义，把各个体素的衰减系数值转换为对应像素的CT值，得到CT值的二维分布（CT值矩阵），并通过软件方式可以直观显示物体的3维合成图像，同时可以软件方式获取任意断层图像；

[bookmark: _Toc528319953]193. 同轴线绝缘体/金属导体切割改良
需求方：昆山嘉华电子有限公司
需求内容：同轴线绝缘体/金属导体切割,当前主要采取机械刀具环形切除,容易产生以下不良:
1.同轴线由四段组成,在同一工站完成切割工艺,效率低下;2.切割外导体时,会损伤内绝缘体;
各段切割工艺,在不同工站进行,提升效率;使用非机械工艺切割(如激光)；

[bookmark: _Toc528319954]194. 健康管理与养老监测新产品开发
需求方：江苏铂英特电子科技有限公司
需求内容：健康管理与养老监测新产品开发，产品项目已经在第一阶段规划期；需寻求技术协助;

[bookmark: _Toc528319955]195. 线束多工位异形模腔精密模具与控制技术
需求方：江苏铂英特电子科技有限公司
需求内容：异形模型设计单元结构的标准化，异形模块的精密加工工艺，多腔模内成型温度独立控制技术；

[bookmark: _Toc528319956]196. 线束智能设备控制平台建设与软件开发；
     需求方：江苏铂英特电子科技有限公司
需求内容：线束智能设备控制平台建设与软件开发，自动化设备远程升级模块，智能设备生产状况远程分析与统计，关键零部件使用寿命的统计与提醒；

[bookmark: _Toc528319957]197. 大型集装箱船绑扎系统设计
需求方：昆山吉海实业公司
需求内容：寻求一些具有资深集装箱船绑扎系统设计的机构或研究单位。因为市场上大型集装箱船已向超大型方向发展，装箱量越来越多，本公司为了提高企业自身的竞争力和研发能力，希望能够自行展开大型集装箱船绑扎系统设计与相关产品研发，目前我司相关经验不足，现在需要寻找一些具有资深集装箱绑扎系统设计的机构或研究单位，与其合作并给与我司研发团队做相关技术的培训和指导，提升我司研发团队相关集装箱船绑扎系统设计能力，从而提高企业竞争力，便于更好的开拓市场；

[bookmark: _Toc528319958]198. 激光设备（金属3D打印设备）自动化升级、更新迭代
需求方：昆山肯达机械有限公司
需求内容：1. 激光设备（金属3D打印设备）自动化升级、更新迭代；2. 使用激光加工设备（金属3D打印）对新产品进行开发：产品分析、工艺路线制定、加工编程、材料选材、设备操作、生产试验、撰写报告、回馈客户、正式投产。1. 自动化程度：1) 开发新产品效率提升20%；2) 生产效率提升25%；3) 设备成本5%以内的增长;
[bookmark: _Toc528319959]199. 激光设备（微加工设备）自动化升级、国产化
需求方：昆山肯达机械有限公司
需求内容：1. 激光设备（微加工设备）自动化升级、国产化。2. 使用激光加工设备（微加工设备）对新产品进行开发：产品分析、工艺路线制定、加工编程、材料选材、设备操作、生产试验、撰写报告、回馈客户、正式投产;
1. 自动化程度：
1) 开发新产品效率提升10%；
2) 生产效率提升10%；
3) 设备成本3%以内的增长；

[bookmark: _Toc528319960]200. 无尘室用专用设备开发
需求方：昆山协多利洁净系统股份有限公司
需求内容：需要适合现有产品生产用的专用设备，钣金加工的加工焊接的工装夹具设计;无尘室板材加工的自动化生产线：自动布胶方式、填充芯材方式; 

[bookmark: _Toc528319961]201. 无尘室工艺工序的改良方向或拥有的改良空间
需求方：昆山协多利洁净系统股份有限公司
需求内容：需要现有产品工艺工序的改良方向或拥有的改良空间；
[bookmark: _Toc528319962]202. LED封胶解决方案
需求方：昆山高健电子工业有限公司
需求内容：LED封胶保护自动化生产方案；

[bookmark: _Toc528319963]203. 剪刀脚内外圈自动化生产方案
需求方：昆山高健电子工业有限公司
需求内容：将剪刀脚内外圈在注塑生产的同时自动化进行组装。以缩短制程时间，取消人工组装工序；

[bookmark: _Toc528319964]204. PET薄膜开关IC置件解决方案
需求方：昆山高健电子工业有限公司
需求内容：PET薄膜开关因采用银浆印刷工艺，无法用焊锡方式置件常规电子元器件。导致运用范围比较小；

[bookmark: _Toc528319965]205. 人脸识别专用SoC芯片
需求方：江苏邦融微电子有限公司
需求内容：针人脸识别算法设计专用算法加速IP并集成与SoC芯片内，形成人脸识别专用SoC芯片，目标主要包括运行频率可达300MHz以上，待机功耗10微安以内。哈弗结构Cache系统，8KB 指令Cache、16KB数据Cache，中断可触发的算法专用DMA通道，支持SDRAM接口，双CMOS接口等；
[bookmark: _Toc528319966]206. 人脸识别算法
需求方：江苏邦融微电子有限公司
需求内容：主要针对嵌入式平台开发人脸识别算法，目标在BR系列芯片128MHz条件下图像预处理、特征提取、100用户特征搜索综合时间在500ms以内，具有自适应及模板自己学能力；

[bookmark: _Toc528319967]207. 小面积指纹识别算法研发
需求方：江苏邦融微电子有限公司
需求内容：主要针对指纹识别面积小于或等于160像素*160像素的指纹识别算法进行研发，要求算法运行内存小于100KByte。在我司自研指纹识别芯片上运行图像预处理时间小于300ms，100用户条件下搜索时间小于200ms。算法据真率小于1%，认假率低于2ppm；

[bookmark: _Toc528319968]208. 设备成套化加工厂，设备设计方案进行整体实施
需求方：苏州湛清环保科技有限公司
需求内容：对公司已经完成的设备设计方案进行整体实施，完成最后的设备制造。对图纸的解读，包括熟练solidworks、autocad，能够对设计的图纸进行识别，交流；对项目的具体实施，包括材料采购（主体材料包括，碳钢、不锈钢和PP）、下料、焊接、附件设备安装、防腐、仪表安装、自动控制程序安装，出厂前的试车等。需要有成套设备的加工经验。需要能做水箱等压力容器的焊接经验；

[bookmark: _Toc528319969]209. 五轴数控加工中心关键技术研发及针对搅拌摩擦焊接的应用
需求方：昆山斯格威电子科技有限公司
需求内容：针对五轴数控加工中心的关键技术进行研发，已经针对搅拌摩擦焊接工艺特点的应用推广。寻求一种不低于20000转/分的高速电主轴。可承受5000N工作压力。旋转停止时间为1秒，且可以实现自动打刀功能和主轴分度定位找正功能。高速旋转主轴夹持不同材料工件1跟工件2进行高速旋转摩擦焊接。主轴刚性需要承受5000N的压力，进行直线运动下压硬摩擦。且需要在1秒钟以内主轴完全静止。工件1和工件2焊接后拉力不得小于2000N；

[bookmark: _Toc528319970]210. 智能化焊接控制系统开发
需求方：昆山斯格威电子科技有限公司
需求内容：我们设备常用的数控系统是德国西门子、日本发那科和日本三菱数控系统，售价非常高，成本控制非常难，且这种外资的企业售后服务模式缓慢，对中小企业影响很大，想寻求国内数控系统厂家可以取代国外品牌系统，系统稳定，售后服务好，响应时间快。寻求国产数控系统实现双通道控制难题。解决双通道控制系统难题，目前使用德国西门子系统。来实现双通道控制功能。设备为X轴，Z轴,Y1和Y2轴。普通数控系统只能完成三轴联动，或四轴联动，双通道功能需完成Y1轴和Y2轴独立运行。Y1轴工作时Y2轴可进行独立运行，且Y1工作完成时Y2可接收获取Y1加工数据进行下一步工作；

[bookmark: _Toc528319971]211. 开发一款电池包，用于电池包空压机、电动工具等
需求方：江苏亿卡迪机械工业集团
需求内容：电池包可以根据不同的使用设备自动在20V和60V之间切换。目的是方便消费者使用，电池包可以通用,避免因用错电池包造成工具的损坏；

[bookmark: _Toc528319972]212. 电机需求
需求方：江苏亿卡迪机械工业集团
需求内容：开发一款新的电机，具体规格和要求可面谈；

[bookmark: _Toc528319973]213. 变性淀粉的制备技术
需求方：苏州汉丰新材料股份有限公司
需求内容：(1)工艺简便,适合工厂大规模生产,所制备的变性淀粉具备可热塑加工性能,与树脂相容性好.(2)技术指标:制备的母粒淀粉含量高于70%,母粒水分含量低于0.5%.提高变性淀粉的相容性和抗渗出性，使淀粉塑的卫生性能得以突破性解决.项目所处阶段:中试成功,可以大生产

[bookmark: _Toc528319974]214. 新型高分子材料加工制造
需求方：苏州汉丰新材料股份有限公司
需求内容：苏州汉丰新材料股份有限公司是专业从事各种低碳生物降解母料、生物降解制品及环保一次性餐饮具的研发、生产、销售的科工贸一体化高新技术企业。公司当前正处于从劳动密集型的制品制造转型为新型原材料制造的过程当中。公司对原材料制造过程中物料输送、自动化加工、终产品自动包装等设备较为关注。预期不再需要沉重的人工搬运、减少加工过程中人工监察不到位造成的损耗等效果；

[bookmark: _Toc528319975]215. 变性淀粉基生物降解材料的研发
需求方：苏州汉丰新材料股份有限公司
需求内容：1．技术目标：形成具有淀粉含量高、易加工、力学及使用性能优良，卫生性能达标的淀粉基生物降解材料的制备与加工技术.2．技术内容:(1)淀粉的固相疏水改性技术，明显提高改性淀粉与生物降解树脂的相容性，提高PBAT/淀粉共混材料的耐候性；(2)提升PLA树脂的耐热温度;(3)淀粉基生物降解材料的溶剂浸出行为研究，对浸出液的成分进行定性和定量的研究与表征，为进一步提高制品的卫生性能提出相应的指导性意见与实施措施;(4）协助企业进行有关政府项目的申请、进展、结题报告的编撰和理论指导.3．技术方法和路线：围绕提高淀粉与生物降解树脂的相容性，采用物理和化学改性的方法提高淀粉基塑料制品的耐候性、耐稳性与卫生性能；

[bookmark: _Toc528319976]216. 电线、电缆生产与研发
需求方：昆山信昌电线电缆有限公司
需求内容：电线、电缆生产与研发的企业。其产品覆盖各种领域，如AWMUL758，通讯线缆等，公司拥有专业的生产设备和先进的测验仪器，与高校共建研究生工作站。通过合作引进相关专业的研究生，为公司研发工作提供技术支持；

[bookmark: _Toc528319977]217. 硬质膜层电解褪涂技术及设备
需求方：艾瑞森表面技术(苏州)股份有限公司
需求内容：1. 技术需求：真硬质膜层电解褪涂技术及设备。2. 主要技术参数要求：可快速电解褪涂多种硬质薄膜，主要以氮化物为主；褪涂效率＞2μm/h；对工件精度无影响。3. 性能要求：A. 满足Ti基、Cr基氮化物薄膜的褪涂需求；B. 可以达到复杂形状工件表面的褪涂要求，例如滚刀、模具等；4. 该技术下产品的定位：目前仅有部分文献报道硬质薄膜的电解褪涂，但是尚未有应用的案例，且褪涂也主要集中在比较简单的膜层结构、工件表面的情况下。随着刀具、模具、零部件的涂层应用越来越广泛，对褪涂技术的适应性和效率、环保要求越来越高，急需一种新的褪涂方式来替代目前的化学褪涂法。5. 成熟度：要求成功投入应用；

[bookmark: _Toc528319978]218. 聚丙烯中空纤维干态超滤膜的亲水化处理工艺
需求方：昆山精诚膜技术有限公司
需求内容：聚丙烯中空纤维干态超滤膜的亲水化处理工艺与批量生产；1、完成对疏水聚丙烯中空纤维超滤膜的亲水化改性，改性后超滤膜为白色、干态，改性后的聚丙烯中空纤维膜瞬间亲水，亲水涂层稳定，反复烘干仍具有亲水性能。2、聚丙烯中空纤维超滤滤芯亲水化改性后，不改变膜丝原有孔径和过滤精度，水能完全浸润，过滤过程无泡沫，无物质析出或脱落，起始过滤1分钟内无泡沫产生，无异味，纯水流速不小于100L/h•m2•0.15 MPa•25℃。3、项目实施应满足实际生产的可操作性及操作成本控制。4、完整的亲水化聚丙烯中空纤维膜的改性配方及其配置方法。5、完整的亲水化聚丙烯中空纤维膜制备的操作工艺及其工艺参数；

[bookmark: _Toc528319979]219. 碳纤维与无机材料的复合技术
需求方：昆山美邦环境科技股份有限公司
需求内容：背景描述：公司生产搪瓷材料需800℃以上高温复合玻璃体与钢材底板，现需求搪瓷层复合碳纤维，提高搪瓷层强度；现状描述：碳纤维做网格，搪瓷釉做填充料，复合成高强度搪瓷材质，需解决碳纤维高温（800℃）氧化问题;技术需求：耐冲击达到1000克钢球1米高落下冲击搪瓷层无破坏；

[bookmark: _Toc528319980]220. 新型浸胶体系开发
需求方：康丝迪雅高性能纱线（昆山）有限公司
需求内容：1.浸胶配方的开发.2.应用领域的开发.3.竞争成本，优势的对比；

[bookmark: _Toc528319981]221. 薄膜表面处理，先进材料领域
需求方：昇印光电（昆山）股份有限公司
需求内容：uv固化树脂，47,48,56,57;

[bookmark: _Toc528319982]222. 人造革合成革技术研发
需求方：昆山协孚新材料股份有限公司
需求内容：人造革合成革技术研发；

[bookmark: _Toc528319983]223. 可提供金属箔类产品的电镀加工
需求方：昆山汉品电子有限公司
需求内容：可连续加工卷材;镀金、锡、镍等等;金属箔基材50u以下。1. 连续性、一次加工成卷状、几百m甚至更长;2. 厚度薄化发展50u左右或以下;3. 镀层效果符合基本要求，附着力、均匀性;4. 可加工宽度300mm以上；

[bookmark: _Toc528319984]224. 应用于特精电子元器件的连接器端子电镀隔镍技术
需求方：昆山嘉华电子有限公司
需求内容：电子连接器的端子形状不规则，总高度约为0.47mm，其一端为接触端，另一端为焊接端，要求两端都镀金，中间至少0.20mm  360度隔镍（不能有金），以防止焊接端的锡爬至接触端(如图所示)；
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[bookmark: _Toc528319985]225. 塑料零件抗恶劣环境能力
需求方：昆山嘉华精密工业有限公司
需求内容：高塑料件耐酸碱度,及在紫外线下的使用寿命
目的:塑料件在现实生活中各个领域得到广泛的应用,但目前还存在环境性能不足,尤其是在阳光照射下的耐用性和金属材料使用寿命有很大的差异,目前多以覆盖涂层(电镀,化学镀,喷漆等)来提高抗环境性能,希望能通过材料本身的改性,减少制造成本,同时大幅度减少喷涂带来的环境破坏。主要技术方案：通过塑料改型改进耐环境性,以削减后处理(涂层)处理改进,约15%左右的总体制造费用及实现环境友好；

[bookmark: _Toc528319986]226. 替代热镀锌技术
需求方：昆山吉海实业公司
需求内容：需要一种可以替代传统热镀锌工艺的表面处理技术和方案。1、我公司产品工况条件主要是海上运输，条件恶劣，对于工件的材料防腐要求比较高，要求新的表面处理工艺能够满足上述恶劣条件,相关性能要求不低于现有热镀锌工艺（CB/Z343）；2、盐雾测试要求应大于144小时以上；

[bookmark: _Toc528319987]227. 无尘室用产品开发
需求方：昆山协多利洁净系统股份有限公司
需求内容：需要开发无尘室行业的新产品且我司的生产技术能力可满足；

[bookmark: _Toc528319988]228. 无尘室板材内填材的新型材料
需求方：昆山协多利洁净系统股份有限公司
需求内容：无尘室板材内填材用的新型材料；
[bookmark: _Toc528319989]229. 有色金属异种材料焊接装备及工艺
需求方：昆山斯格威电子科技有限公司
需求内容：解决有色金属异种材料焊接难题，如铝-铜、铝-钢等。包括焊接方法的选择，相关焊接设备开发及焊接工艺制定等。主要针对薄板异种材料的焊接，材料厚度不超过2mm。要求焊接质量稳定可靠，达到一级焊缝要求，焊接工艺实施相对简单、可靠。焊接方法、焊接装备及工艺，焊接质量合格率超过95%，强度系数比不低于0.8，焊接效率较高，综合成本偏低，便于应用推广；

[bookmark: _Toc528319990]230. 柔性对准压印
需求方：昇印光电（昆山）股份有限公司
需求内容：光学膜，衬底厚度18um；对准精度±5um；

[bookmark: _Toc528319991]231. 毫米波仪器研发
需求方：昆山普尚电子科技有限公司
需求内容：随着5G的实验局开始，后续对各类微波毫米波仪器的需求会越来越大，目前国内并无较强的此类仪表供应商，95%以上的市场被美国和德国公司垄断，因此我司正在积极研发微波毫米波仪器，希望能占有一席之地；

[bookmark: _Toc528319992]232. 大直径半导体硅晶品开发
需求方：昆山中辰矽晶有限公司
需求内容：生产出符合客户要求的大直径硅晶片，并且优化现有生产工艺和生产制程，提高产品良率，从而提高产品的附加值；

[bookmark: _Toc528319993]233. 纺织经编生物材料
需求方：苏州博创同康生物工程有限公司
需求内容：在体内植入补片产品的研发中，使用到纺织经编技术及相应的研发及生产设备，而现有的设备难以满足，需这方面的技术指导特别是研发及生产设备的支持。经编生物材料需要技术方面有二个：一个是熔融纺丝设备，其中涉及单丝纺丝机；另一个是经编机，网片经编工艺技术；

[bookmark: _Toc528319994]234. 固液分离和油固分离
需求方：昆山市华滤环保科技有限公司
需求内容：1. 客户液体提取后，需要专业院校的实验室进行颗粒（液体）检测，颗粒分析，包含粒子直径，ph，黏度，温度，固含量等，并出具详细实验数据报告；2. 针对不同液体固液／油固分离进行材料分析和研究，达到国外相同产品的技术指标（纳污量，透气量，成分达标等）；

[bookmark: _Toc528319995]235. 低噪音风机
需求方：江苏朗逸环保科技有限公司
需求内容：高功率（转速高，噪音低）；低成本；

[bookmark: _Toc528319996]236. 空气净化实验仓
需求方：江苏朗逸环保科技有限公司	
需求内容：提高产品可靠的验证数据及效果实验；

[bookmark: _Toc528319997]237. 需求开发新紫外UV LED 杀菌灯产品
需求方：江苏朗逸环保科技有限公司
需求内容：需求开发新紫外UV LED 杀菌灯产品；

[bookmark: _Toc528319998]238. 厌氧氨氧化脱氮技术耦合反硝化技术开发
需求方：苏州湛清环保科技有限公司
需求内容：针对含有硝态氮和氨氮废水的去除技术；
能够达到同步转化氨氮和硝态氮的技术工艺；
能够稳定运行半年以上时间。出水的硝态氮占比＜20%；

[bookmark: _Toc528319999]239. 厌氧流化床技术
需求方：苏州湛清环保科技有限公司
需求内容：采用MBBR填料，够在缺氧条件下正常使用；

[bookmark: _Toc528320000]240. 一种深紫外LED光源激光催化材料的技术
需求方：江苏朗逸环保科技有限公司
需求内容：江苏朗逸环保科技有限公司目前正在寻求一种能够解决大气污染的深紫外UV-LED光源激发光催化材料的技术，来填补现在产品使用中高能耗及使用寿命短的不足，实现更稳定、更高效、更节能的空气净化效果。我公司已运用LED+催化材料对甲醛的去除进行实验，效果较好，希望能获得利用深紫外254-270nm,UV-LED光源激发光催化材料，对于氨气NH3 、硫化氢H2S及VOCs降解效果好的材料和技术；
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